ZESTAWIENIE STALI DO RYSUNKU szyb windy

Inwestor: Nr. proj.:
Obiekt: Data:
Srednica Dlugosé Liczpa Liczba Razem Catkowita diugos¢ [m] wg rodzaju i Srednic stali
preta preta | pretow |pozyciji
Pozycja |Nr preta A-l A-llIN
[mm]
ad |l Adnn [ mm] |[ sztuk ]| [sztuk] | [sztuk] S | 3 3 10 2
D #
Zbrojenjie phjty dennej podszybhia
SF1D 12 4540 16 16 72,6
SF1G 12 3350 16 16 53,6
SF2D 12 4250 18 18 76,5
SF2G 12 3060 18 18 55,1
Zbrojenjie pignowe s$cfian podszybia
S1.0 12 5830 34 34 198,2
S2.0 12 3720 8 8 29,8
S3.0 12 3770 8 8 30,2
S4.0 12 4850 8 8 38,8
S5.0 12 2000 12 12 24,0
S6 8 950 8 8 7,6
S7 8 1000 2 2 2,0
Zbrojenjie poziome $cjan podszybia
Sh1.8 8 2330 32 32 74,6
Sh1.12 12 2590 32 32 82,9
Sh2.8 8 1990 32 32 63,7
Sh2.12 12 2250 8 8 18,0
Sh3.8 8 1350 48 48 64,8
Sh5.8 8 1400 16 16 22,4
Zbrojenjie pignowe sScian szybu
S1.1 10 4530 66 66 299,0
S2.1 12 4530 32 32 145,0
S1.2 10 4530 66 66 299,0
S2.2 12 4530 32 32 145,0
S1.3 10 3520 66 66 232,3
S2.3 12 3520 32 32 112,6
S6 8 950 38 38 36,1
- Zbrojenjie pogiome $cjan szybu
N [sh2s 8 1990 34 34 67,7
Sh2.12 12 2250 32 32 72,0
g [sn1s1 8 2620 | 280 1 280 733,6
H Sh1.12.1 12 2880 24 24 69,1
'% Sh.3.8 8 1350 176 176 237,6
@ Sh3.12 12 1350 28 28 37,8
Sh.4.8 8 2000 140 140 280,0
Sh4.12 12 2000 12 12 24,0
Sh6 8 1850 115 115 212,8
Zbrojenjie nafdprozy szybu
S3.1 8 2980 20 20 59,6
S3.3 8 3060 10 10 30,6
S3.4 8 1600 10 10 16,0
S3.5 8 1060 12 12 12,7
Sh2.12 12 2250 5 5 11,3
N1 12 2640 8 8 21,1
Dozbrojenie progow
Pr1 8 1500 42 42 63,0
Sh.2.8 8 1990 18 18 35,8
Zbrojenijie stropu nadszybia
Nr10d 10 4330 12 12 52,0
Nr11d 10 3380 15 15 50,7
Nr12 8 1000 34 34 34,0




Dozbro_ienie wneki gr:ejnikowelj
P1 12 1990 2 2 4,0
P2 12 1650 0 0 0,0
P3 8 1500 0 0 0,0
P4 8 1000 6 6 6,0
P4.1 8 800 6 6 4,8
P5 8 1000 10 10 10,0
P6 12 1200 6 6 7,2
P7 10 1940 5 5 9,7
Srednica Dlugosé Licz!aa Liczbg_ Razem Rodzaj i srednica stali
. preta preta | pretéow |pozyciji
Pozycja |Nr preta A-l A-llIN
A-IIImT-I]IIN [em] |[ sztuk ]| [sztuk] | [sztuk] S 3 I#I 3 10 12 H#I
Dilugosé ogdlna wedtug srednicy [m] 0,0 0,0 H 2075,3 | 942,6 | 1328,7 W
Masa 1 mb preta kg/m] 0,222 0,395 || 0,395 | 0,617 | 0,888 i
Masa pretow wediug srednicy [kgl| 0,0 | 0,0 P 8189 | 581,2 | 1179,6 |
Masa pretéw wg rodzajow stali [kagl 0,0 I 2580
Masa catkowita [ kg ] 2580
Ponadto do potaczenia szybu windy ze $ciang budynku: EI1

- katownik rénoramienny ze stali nierdzewnej L100x10/200mm - sztuk 2

- blacha ze stali nierdzewnej 200x10/280mm - sztuk 2

- $ruba M20 ze stali nierdzewnej - sztuk 4
- kotwa wklejana M20 HILTI HIT - sztuk 8




	Zestawienie stali

